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TESTATA DI RACCOLTA ,,CHAMPION”

Consigli di
sicurezza

Restare costantemente lontani dalia zona di alimentazione della
macchina.

Non aiutare il flusso di alimentazione utilizzando mani o piedi.

Prima di intervenire sulla testata di raccolta, disinserire la presa
di forza e fermare il motore

Prima di effettuare trasferimenti su strada ricordarsi di ribaltare,
sui puntali frontali 'apposito arco di protezione,

Controllare che le lame falcianti siani ben fissate.

Controllare accuratamente I'albero cardanico

Le protezioni del cardano devono essere in perfetto stato e
immobilizzate nella rotazione, per mezzo delle apposite catenelle

di sicurezza

Non medificare mai le cuffie di protezione del cardano con altre di
nervatura differente.

Prima di effettuare interventi sotto la macchina, assicurarla con
appositi crick.

Adeguarsi alle norme di circolazione vigenti nel paese di utilizza-
zione della macchina,

Dotare la macchina dell'implanto segnaletico richiesta

La testata puo’ essere staccata dalla trincia solo su un terrenc
piano

Prima di ricercare corpi estranei, disinserire tutto il sistema di
alimentazione, arrestare il motore ed attendere che tutte le parti
in movimento siano completamente ferme.

Mon far girare | tamburi di alimentazione ad una velocita’ superiore
al 40 gir‘min. Una frequenza di coppla eccessiva comporta |l
rischio di gravi danni

Attenzione: il peso della testata di raccelta e' di circa KG. 1300
Controllare sul manuale operativo della Vostra trincia; se neces
sario montare zavorre sull'assale di guida
Controllare che fa pressione dei pneumatici sia corretta e che il
liquido dei freni sia in quantita’ sufficiente

Utilizzare esclusivamente ricambi originali KEMPER.




EGREGIO CLIENTE

Ci congratuliamo per |'ottima sceita da Voi effettuata e Vi
ringraziamo per la preferenza accordata a Kemper. Noi Le
offriamo gualita’ e prestazioni unite ad un servizio assistenza
veloce e sicuro.

Al fine di poter essere registrato nei nostri archivi guale
tutente di macchine da noi prodotte, La preghiamao di ritor-
narci I'apposito modulo allegato. Questo Vi dara' diritto a
godere dei servizi di garanzia e di essere informati circa
attrezzatura da Voi acquistata.

INFORMAZIONI DEL PRODUTTORE

Come previsto dalla normativa, il produttore, o per esso |l
rivenditore, e tenuto a fornire al Cliente, al momento della
consegna della macchina, le istruzioni relative allAutilizzo
della macchina con particolare riferimento alle norme di
sicurezza, di manutenzione & di impiego.

A testimonianza dell’avvenutia consegan della macchina e
delle relative istruzioni, il Cliente dovra' firmare una dichiara-
zione di consegna composta di un modulo a 4 fogli (A-B-C e
D). La parte A dovra' essere ritornata, compilata e firmata,
alla Kemper. La parte B verra' trattenuta dallimportatore
mentre la parte D restera ad uso del Cliente.

Attenzione! in caso di vendita della machhina, le istru-
zioni d'uso dovranno esere consegnate al nuova acguirente.

Mel manuale operativo, tuttii punti
che riguardano la Vs. sicurezza
sono stati contrassegnati coin il
segnale di pericolo. Fate conosce-
re le norme di sucurezza a tutte le
persone che useranng la macchi-
na.

LZZZE Dichiarazione di consegna A

(") Tipo Matricola N.

e e o

N. di codice
(4) Data di consegna dell'importatore

I O W N 1

(2) Indirizzo del Cliente

(5 Indirizzo del rivenditore autorizzate/importore

Timbro a firma delia ditta
| ! -

{3) Ho acquistato la macchina descritla al punto (1)
Alla consegna della macchina ho ricevuto il Ma-
nuale Operativo e mi sono state spiegate le norme
di impiego, di sicurezza e di manutenzione.

Firma del Cliente Data

COuesta dichiarazione deue essere rispedita al Produttore

Timbro e firma della ditta’se duiersa dal punio 5
(6} La macching a'stata consegnataal Cliente
conforme alle descrizzioni.

Firma del seruizzic Clienti ' Data

Maschinenfabrik KEMPER GmbH -

Postfach 1352 - 4424 Stadtiohn




Notizie di funzionamento

1. Prefazione

Cltre ad una descrizione tecnica dettagliata, guesto manuale
contiene dei consigli generali e specifici cira il funzionamento
e la manutenzione della testata di raccolta Champion come
pure dei suggerimenti circa i rimedi in caso di disfunzioni.

Dato il costante sviluppo tecnologico ¢ riserviamo il diritto di
procedere, senza alcun preavviso, ad effettuare tutte le
modifiche che riterremo opportune

Le Indicazioni ,destra” e ,,sinistra” si riferiscono alla mac-
china in ordine di marcia Annotate accuratamente il numero
a1 matricola della Viostra macchina nell'apposita tabelia dei
dati a pagina 2. Questi dat saranno utili anche al Vostro
tornitore in caso di ordini di parti di ricambio,

Arco di protezione

2. Campi di applicazione

La testata CHAMPION con predisposizione per |'accoppia-
mento a tnnciacaricatrici semoventi @’ stata concepita per la
raccolta del prodotti da silo, indipendentemente dalla file
guali: mais, triticali, orzo, avena. sorgo. girasole ed altre.

L'equipagaiamento di base della testata di raccolta Cham-
pion prevede: il telaio di accoppiamento alla trincia; la tras-
missione a gruppi a bagno d'olio. i tamburi di alimentazione
ed i rotori falcianti

La macchina dovra' assere utilizzata conformente alle norme
contenute nel presente manuale; gualsiasi uso improprio
fara’ perdere i diritti della garanzia.

L'utilizzo conforme prevede il rispetto delle norme d'usc e
manutenzione nonche’ l'utilizzazione esclusiva di ricambi
originali Kemper.

La testata di raccolta Champion dovra’ essere usata esclus
vamente da personale gualificato gia' a conoscenza della
caratteristiche di impiego e dei relativi rischi

Telaio di accoppiamento

Coclea laterali —

FPuntale centrale _
intercambiabile per cereali

Fig. 1

Fiancata

Tamburi di alimentaziona
e rotori falcianti

— Puntali [aterah




3. Descrizione tecnica

3.1

3.2

La Champion ha ottenuto al  SIMA” di Parigi, nellan-
no 1985, 'ambito reconoscimento di:

MEDAGILIA D-ARGENTO

tale premio e staio accordato per l'alto grado di
sviluppo tecnologico utilizzato nefla creazione di que-
sta macchina. Mel 1985 la Kemper &' stato l'unico
costruttore straniero ad aver ottenulo questo riconos-
cimento.

Il Sima ha valutata la concezione totalmente nuova di
guesto sistema di alimentazione rotative che consen-
te la raccolta, su una larghezza di mt.3, di qualsiasi
prodotta da sile, indipendentemente dalle file di semi-
na.

3.3

3.4

Il prodotto viene falciato per mezzo di rotori a lame
posti al disotto dei tamburi di alimentazione, Quest
rotori non seno provvisti di controlama e quindi non
necessitano di regelazioni durante il lavoro.

La semplice concezione degli organi di alimentazione
rotativi riduce drasticamente le parti meccaniche 50g-
gette ad usura (catene, pignoni. cuscinutti ecc.) abb-
gattendo | costi di manutenzione.

Le indicazioni destra” e .sinistra” si riferiscono al senso di avanzamento della macchina.

1 + 2 =Gruppi superion di comando, destro e sinistro

3 +4 =Gruppi inferiori di rinvio, destro e sinistro
5= Gruppo inferiore longitudinale

8= Gruppo comando rullo alimentazione inferiore

11 = Frizione principale

13= Congiunzione deigruppiiedo2ed
14 = Telaio di base

H=  HRullodi alimentazione inferiore

M= Congiunzione dei gruppi 5e 8




Fig- 1B

A = Taburi di alimentazione, dx e sx
B = Punkte divisori, destra e sinistre
C = Rotori falcianti, destri & sinistri

D = Puntale divisorio centrale

T = Coperchi tamburi di alimentazione

E = Coclee laterali rotative

F = Arco supenore di protezione
G = Telaio di accoppiamento

H = Rullo di alimentazione int.

R = Transmission coclee laterali

Fig. 1C

K = Carter di proteziona N = Canale di alimentazione
L = Carter di protezione P = Protezioni

M = Collegamento dei gruppi 5 + 8 S = Fiancate laterali




4. Informatzioni Tecniche
4.1 Instruzioni per il collegamento a CLAAS

4.1.1 Montaggio della testata Champion modello
M 3000 CL
Questa testata &' predisposta per 'applicazione ai
seqguenti modelli di trincia CLAAS:

Jaguar 675 = 173 PS8
Jaguar 680 =: 211 PS5
Jaguar685 = 250PS5
Jaguar 685 5L = 250 PS
Jaguar630 = 300PS
Jaguar 680 SL = 316 PS
Jaguar 695 = 354 P&
Jaguar 695 8L = 354 PS5

4.1.2 Lo schema di trasmissione &’ illustrato nelle figure 4
e 5 a lato, La trasmissione principale e’ effettuata per
mezzo di albero cardanico a partire dal gruppo co-
mando reversibile posto sul lato sinistro della Jaguar.

4.1.3 E’ imperativo rispettare le norme relative
alla taratura della frizione (vedi pagina 12,
cap. 4.5).

4.1.4 Rapporti di trasmissione per CLAAS
L'alberc di trasmissione del gruppo di comando della
Claas da, in uscita, | seguenti regimi:
1 Rapporto — 400 giri/min. sotto carico
2 Rapporto — 495 giri/min. sotto carico
Questi rapporti implicano un regime dei tamburi
come indicato nella tabella gui sotio. Nella rotazio-
ne a vuoto, tali regimi dovrebbero risultare superiori
di circa il 6/8 %.

4.1.5 |l primo rapporto €' indicato per l'impiego su: Mais,
Fagiolo o Girasole. |l secondo rapporto verra’ utilizza-
to per l'impiego su cereali (triticali, orzo, avena, sorgo
Bece.)

RAPPORTI Dl
VELOCITA

TAMBURI
GIRIMIN.

ROTORI
GIRI/MIN,

22 L, 689

' = VELOGCITA OTTIMALE PER NOAMALI IMPIEGHI SLI MAIS
? = VELOCITIAM OTTIMALE PER PIEGHI 5U CEREALI
? = VELOCITA OTTIMALE PER NORMALI SU MAIS ALLETTATO

27




lir - Fig. 6

Punto di inserimento del cardano




4. Informazioni Tecniche
4.2 Instruzioni per il collegamento a JOHN-DEERE

4.21

4.2.2

4.2.3

424

4.2.5

Montaggio della testata Champion modello

M 3000 JD

Questa testata e’ predisposta per l'accoppiamento ai
seguenti modelli di trincia John-Deere

5200 =170 PS 5720 =214 PS5
5400 =212 PS 5820 = 282 PS
5420 = 150 PS 5730 =214 PS
5440 = 170 PS 5830 =282 PS
5460 = 242 PS

Lo schema di trasmissione e’ illustrato
nelle figure 7 e 8 a lato. La trasmissione
principale si effettua a partire dal pignone
da 1" fig. 39 che fa’ parte integrante degli
organidi alimentazione e precompressio-
ne della trincia-John-Deere.

Il tendicatena originale e' sostituito dal supporto fig.
31 e dal pignone tendicatena fig. 38 in dotazicne alla
testata.

Sulle trincia di vecchio modello {dotate di testata a tre
file) &' prevista una trasmissione di dimensioni 3/4"
anzicche' 1" In questi casi si rendera’ necessario
dotare la trincia del pignone fig. 39 da 1" come richie-
sto.

MNel montaggio della catena a rulli fare attenzione di
fissare la maglia di giunzione con i perni filettati rivolti
verso l'interno della macchina: in caso contrario gue-
sti andranno a uriare contro il supporto fig, 31,

Mei limiti del possibile la testata dovra’ essere colle-
gata mantenendo un angolo di inclinazione di circa 10
gradi.

| punti di attacco superiore permettono due possibilita’
di collegamento (vedi fig. 9 e 10). Nermalmente si
utihzza il tasselle large come indicate in figura 10. Ne!
caso pere’ la trincia fosse equipaggiata con ruote
molto alte ed | puntali divisori della testata non arri-
vassero a livello del terreno, si potranno utilizzare |
tasselli piccoli che daranno maggior inclinazione alla
testata che si abbasera'cosi’ di circa 10 em.

Fig. 10 == {_
S Fig. 11

4.2.6 Su alcuni vecchi modelli John-Deere, che montano

posteriormente un rullo precompressore, abbhiamo
fatio laseguente esperienza:

se la testata &' montata nella posizione standard” e
gli organi di taglia, regolabili in altezza, occupano una
posizione troppo bassa puo’ risultare che il flusso di
alimentazione vada a urtare la parte centrale del rullo
creando ingolfamenti. In guesto caso sara’ opportuno
montare la testata secondo la figura 9.

4.2.7 SULLA TRINCIA JOHN-DEERE

Mel corso dell’'ultima stagione abbiamo potuto consta-
tare che in genere la testata di raccolta viene impie-
gata a regimi di giri troppo elevati, Ne risulta un
funzionamento meno efficiente oltre che inutili solle-
citazioni, Per questo raccomandiamo di attenerVi alle
seguenti indicazioni:

Assicurarsi che a livello del pignone di rinvio della
testata pos. 12 si registri, in condizioni di lavaro nor-
male (prodotti a fusto grosso come Mais, Fagiolo e
Girasole) una rotazione di

370-400 giri/min.
sotto carico. a cui corrispondera’ un regime dei tam
buri di alimentazione di

20-22 giri/min.

sotto carico. A vuoto, tale regime risultera’ superiore
di circa il /8 %.

Di serie |a testata &' dotata di un pignone di rinvio a
16 denti (veditabella 13} adatto perquasi futti i modelli
della gamma John-Deere. E' previsto pure un pignone
a 14 denti indispensabile per il funzionamento con |
vecchi modelli 5200 e 5400. In guesto caso la massi-
ma rotazione ottenibile &' di 333 giri/min. comungque
sufficiente per la trasmissione.




4.2.8 Tenere presente che per la raccolta del Mais allettato

it regime di giri dovra' essere inferiore di circa il 10 %.
Si consiglia pertanto di procurare in tempo utile |
pignoni necessari (disponibili presso Kemper o John-
Deera).

4.2.9 Per la raccolta dei cereali i tamburi di alimentazione

A

davranno girare ad un regime di

ca. 25-30 giri/min.
softo carico. Tale regime e' richiesto in quanto |'appa-
rato falciante richiede una maggior velocita' per il
taglio di piante a fusto sottile ed e' ottenibile tframite

sostituzione dei pignoni pos 39 e pos 12, vedi tabella
13.

| modelli 5200 e 5400 non si prestano allimpiego su
cerali

Per i modelli 5420-5440-5460 si consiglia di utilizzare, in
pes. 12, un pignone a 14 denti rif. 56340,

Per | modelli dal 5720 al 5830 si potra’ montare in pos.
39 un pignone a 16 denti (John-Deere) e in pos. 12 un
pignone a 14 denti (Kemper) rif. 56340,

trasmissione (dimensione 1"):
Kemper13 dentirif 57015
pos. 1214 dentirif, 56340

16 dentirif. 56339

17 dentirif. 57013
John-Deere14 dentirif. AE 45205
pos. 3916 dentinf, AE 37412

19 dentinf, AE 43033

21 dentinif. AE 35112

4211 E’ assolutamente indispensabile che

vengano rispettate le norme relative alla
taratura della frizione
(vedere pag. 12 cap. 4.5).

JOHN-DEERE | LZDZA | ...

7
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4. Informazioni Tecniche
4.3 Instruzioni per il collegamento a MENGELE

4.3.1 Montaggio della testata Champion modello
M 3000 ME 4.3.2 Lo schema della trasmissione e’ illustrato nelle figure
Questa lestata e predisposta per essere accoppiaia 16 e 17 a lato. La trasmissione principale si effettua
ai seguenti modelli di trincia Mengele: per mezzo di un albero cardanico a partire dalla
scatola cambio (V & H),

La testata e’ dotata di una scatola cambic a 2 velocita
gli gggg > Sgg §§ SF 6500 = 360 PS = Sliin. 0. YoleaRy.
= = | vari rapporti di regimi ottenibili sono indicati nella
SF 5600 = 250 PS SF 6600 = 354 PS taballa 113:,? ¢ r e
SF 6000 = 330 PS SF 7000 = 435 PS
IMENGEI.E hemper] ﬁ | 4.3.3 L'alberino d'innesto della presa di forza
: AR deve essere accorciato, comeillustratoin
1! Rl o8 Ne figura 15.
) ek |/ o et b
ok o e -
el N (™ o | N7 "F'*m.
\-\j j N 5 *
LNGHEZZA W TAMBURI | ROTOR| | ALBERCX
ITAGLID | vELOCITA | Anschiul}| GiRrmiN. | GIREMIN, | GIREIMIN
| 6. |19 175
5 13 12 | 239
TR R S
S 20 629 365
L 8 257 149
6 5 |_ S 17 536 3N Fig. 15
! | L . S 192 228
S 26 v 820 476
L 0 | 315 183
8 S 21 Y 658 382

T (=l l=lZ< S| E|= =<

¥ 15 480 279
S V 32 | o 583
L I 398 il
10 5 N 8 832 | 483
1 [ 3¢ P o
L SR S L 2 4.3.4 Nei limiti del possibile la testata in assetto di marcia
S L ' dovra’ mantenere un angolo diinclinazione dicirca 10
. e s18 | 301 gradi
1 1
13 ey T »
e 790 | 459 4.3.5 Latestala e' assicurata ai due punti di attacco supe-
i " - — riore per mezzo di apposite chiavelle in dotazione alla
S ® Mengele.
L 20 v G35 369
16 g ® 4.3.6 L'alzata della testata si ottiene per mezzo del solleva-
I8 a0 a70 567 tore idraulico illustrato in figura 18. \
—5 i L'altezza dei perni infericri A & adattabile a quella
@ 1 della testata di raccolta per mezzo delle viti di regola-
PER | PRODOTTI A FUSTO GROSS0 (MAIS: FAGIOLO: GIRA zione S.
SOLE: ECC) LA VELOGITA DI RUTAZIONE DEVE ESSERE GOM- Le molle compensatrici previste suidue braccidel
PRESA FRA 19 ED | 25 GIRIMIN, MEMTRE LA VELOCITA D i
s e e LI R T R AL C sollevamento provvedono a regolarizzare il peso
- VELOCITA OTTIMALE PER MAIS della testata sul terreno. _
e A AT OTTMALE RS CERERL] La tensione delle molle & normalmente corretta se |
. : ‘L“‘J_‘:_I e \L.L s fermi B si trovana in posizione arretrata. La regolazio-
v . PG e AT Fle T O T R S ne di tali molle puo’ essere effettuata a macchina
= VELOCITA OTTIMALE PER MAIS ALLETTATOD
i ——— completamente sollevata,

Fig. 14




4.3.7

4.3.8

Il sistema di sollevamento della trincia Mengele svol-

ge due funzioni idrauliche:

A Sollevamento del gruppo rulli tramite | pistoni idrau-
lici (1),

B Sollevamento della testata tramite due pistoni
idraulici (2) posti sui braccl di sollevamento,

Le due funzioni sono comandate a mezzo di una
valvola. Per il collegamento della testata abbrasare
sia il gruppo rulli che i bracci di sollevamento (come
indicato nella figura a lato) agendo sui pistoni idraulici
e (2}

Poi chiudere la valvoia di comando dei pistoni (2) e
provvedere al sollemamento della testata per mezzo
dei pistoni (1). Se l'altezza libera da terra &' insuffi-
ciente, sipotra’ correggere las regolazione per mezzo
dei pistoni (2).

La distanza fra il rullo inferiore della testata e guello
della trincia dovra® mantenersi la piu’' bassa possibile,

E’ imperativo rispettare le norme relative
alla taratura della frizione (vedere pagina
12, cap. 4.5).

4.3.9 Le trincia Mengele SF 5200, SF 5600 e SF 8000 sono
dotate di eleftrovalvole & di un sistema idraulico a
circuito unico. Questo sistema dovra’ essere maodifi-
cato in base alle istruziom fomite nel bolletting di
Jnformatzioni Tecniche 2357

4.3.10 Distanza fra i rulli

Per una buona alimentazione, la distanza frairulli 5
ebnondovra’ essere superiore a 15 mm, vedere fig.
18 A

Sui vecchi modelli Mengele esiste la possibilita’ di
regolazione meccanica sui bracei di sollevamento
Sui nuovi modelli Mengele esiste la possibilita’ di
regolazione meccanica sui bracci di sollevamento.
Sui nuovi modelli Mengele i bracei di sollevamenta
sono dofati di pistoni idraulici,

Inoltre, dietro il gruppo rulli 3, sono situate delle viti
che danno la regolazione in altezza del gruppo stes-
s0. Esequire 'aggiustaggio fra i rulli 5 e 6 in modo
da oftenere una distanza massima di 15 mm.




4. Informazioni Tecniche
4.4 lstruzioni per il collegamento a NEW-HOLLAND

4.4.1 Montaggio della testata Champion modello
M 3000 NH
Questa testate e' predisposta per essere accoppiata
al seguenti modelli di trincia NEW-HOLLAND-

1800 = 220 PS
1805 = 220 PS
1900 = 280 PS
1905 = 300 P5*
2100 = 320 PS
2200 = 340 PS

2205 = 340 P5*

4.4.2 Lo schema di trasmissione di questo modello e’
illustrato nelle fig. 20 e 21 a lato. La trasmissione
principale si effettua a partire dall'ingranaggio di
comando posto sul gruppo inversione della trin-
cia.

NEW-HOLLAND [ZZ77774

INGRANAGGI DI

TRASMISSIONE TAMBURI ROTORI

SUPERIORE INFERIORE GIRLMIN GIRIMIN

14 | 17

14 14

w

13 17

PER | PRODGTTIA FUSTO GROSS0 (MAIS; FAGIOLO; GIRASOLE
ECC) LA VELOCITA DI RUTAZIONE DEVE ESSERE COMPRESAFRA
19 ED | 25 GIRUMIN. MEMTRE LA VELOCITA DI AVAMZOMEMTOD
PUC PRIVADE A 20 mih

W = VELOGCITA DTTIMALE PER MAIS

TP = VELOCITAOTTIMALE PER CERALI

% - VELOCITA OTTIMALE PER MAIS ALETTATI

Fig. 19
12

4.4.3

4.4.4

4.4.5

4.4.6

Al fine di poter collegare |'albero cardanico al pignone
di comado, viene fornito un apposito adattatore fig. 2
(cat. 57559) con alberino da 1 3/8" che si fissera’ sul
pignone a 21 denti (vedi figura 21). La lamiera di
protezione fig. 1 deve essere smontata

La trasmissione della testata a regimi troppo elevati
comperia un funzionamento irregolare ed inutili solle-
citazioni,

Per questo e’ importante controlare il regime iniziale
sul pignone di comando a 21 denti sulla trincia N-H
(vedi figura 21).

Perimodelli standard noi abbiamo previsto un regime
sotto carico della trincia di circa 466 giri/min. A vuoto,
tale regime risultera’ superiore di circa il 5 %. La
trasmissione sulla testata prevede un pignone a 14
denti in posizione superiore ed un pignone a 17 denti
in pasizione inferiore (vedere tabella 19).

Se si constatano differenze di regimi sulla New-Hol-
land dovrete controllare che, a livello del pignone
inferiore della testata, (in lavoro su prodotti normali
come: Mais, Fagiolo, Girasole) si registri un regime di

370-400 giri/min.
sotte carico. Che corrisponde ad un regime dei tam-
buri di alimentazione di

20-22 giri/min.

S0Mto canco.

Sui nuovi modelli N-H 1905 e 2205 il regime di rota-
zione a livello dei pignone di comando a 21 denti
(vedere fig. 21) e’ stato ridotio da 466 giri'm. a 404
girn'm. Per questi modelli sara’ necessario sostituire
l'ingranaggio superiore a 14 denti della trasmissione
della testata (vedi tabella 19) con un pignone a 18
denti (cat. 56339),

Tenete presente che per la raccolta del Mais allettato
la velocita' dirotazione dovra' essere ridotta del 10 %
Tale riduzione puc' essere effettuata montando un
pignone a 13 denti (cat. 57015) in posizione alta

La raccolta di cerali (tritical, orzo, avena, sorgo ecc.)
richiede un regime piu’ elevato deil tamburi di alimen-
tazuione e dei rotori falcianti (vedere talella 13) che
puo essere ottenuto montando un pignene a 14 denti
In pasizione uinferiore.

4.4.7 Una possibilita’ di lubrificazione e’ prevista per il pig-

none inferiore (vedere fig. 20). Un ingrassaggio gior-
naliero &' vivamente raccomandaio.
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Fig. 21

4.4.9 Suinuovi modelli N-H 1905 e 2205 e’ stata modificata
latrasmissione di comando. Comeillustratoin fig. 21A
la trincia e’ ora dotata di un alberino 1 3/8 21 cal. (pos,
1).

La Kemper pertanio non fornira’ piu' I'addattatore pos.
2masara' Vs, compito richiedere alla New-Holland le
seguenti parti illustrate in fig. 3:

1 Ingranaggio speciale N-H 96 03 908

1 Bullone 5/8" x 1 1/2" UNC

1 Rondella 16,5 x 51 x 6.5

o vicws v D D

4.4.10 Se sono richieste alla trincia N-H lunghezze di taglio
dlte, &' necessario modificare la trasmissione della
testata montando | seguenti particolar.

1 pignone doppio3/8°cat. 58560

1 pignone doppio3/8”cat. 58561

1 catena doppia3d/8"cal- 58562

In questo caso dovra' pure essere modificata la
taratura dell’'albero cardanico che dovra' essere ri-
dotta dai normali B0D Mm. a 550 MNm. come da
JIntormatzione Tecnica N.2371"

Fig. 22

Punto di inserimento del cardano

13




4. Informazioni Tecniche
4.5 Informazioni sulle frizioni

4.5.1 Tutti a sistemi di trasmissione delle testate, relative ai
vari modelli Claas, John-Deere, Mengele a New-Haol-
land, sono assicurati contro i sovraccarichi per mezzo
di frizione di sicurezza.

In funzione del modello di testata la frizionie &' inte-

grata o nel gruppo dirinvio A fig. 23 oppure nell’albero

cardanico B fig. 24.

'\_[ |JTIJ.--"
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regolarmente e non risulti bloccata.

4.5.3 Taratura della frizione:
800 NM +

4.5.4 Carcassa per Gruppo
Carassa per Cardano
Molla a tazza 3,5 mm (1 x)

4.5.2 Sia da nuovo che prima di un impiego dopo un lungo
g periodo di inattivita’, controllare che la frizione agisca

10 %

Pos. 1 = 58555
Pos. 1 =57930
Pos. 2=12377

Achtung!
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a) Mutiemn anaehen
wodurch Feilb-
scheiben ent-
lastet werden
Kuppiung durch-
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4. Informazioni Tecniche

4.6 Informazioni generali

4.6.1 Zavorre 4.6.3 Coclee convogliatrici

ttenzione: il peso della testata e’ di circa Kg. 1300.
In funzione della trincia utilizzata provvedere, se ne-
cessario, al bilanciamento della macchina tramite za-
vorre. Controllate il carico ammesso sull ‘assale della
trincia e fate in modo di non superare il carco com-
plessivo.

Verificare la quantita’ del iquido dei freni e la pressio-
ne dei pneumatici.

Regolazione delle slitte inferiori

Al disotio delie fiancate laterali (fig. 26) e dei gruppi di
rinvio (fig. 2) sono poste delle slitte di protezione
regolabili in altezza, La regolazione corretta dipende
dalle dimensioni dei pneumatici e dall'altezza di mon-
taggio della testata di raccolta.

Fig. 26 Fig. 27

in caso di necessita’ il puniale centrale puo’ essere
bloccato in posizione fissa serrando | bulloni M12. Se
la trincia dispone di un controllo per la biella inferiore
conviene utilizzare questa soluzione che permetie di
compensare il peso dell'attrezzo frontale.

Vengono innestate per limpiego su prodotti allettat
Mormalmente possone rimanere disinserite (vedi fig.
28).

Per escludere la trasmissione delle coclee tirare a se
la leva tendicinghia pos. 2 fogliere la cinghia dalia
sede della puleggia piccola e nmettere la leva pos. 2
nella posizione originaria.

.--"'--'.."-" s |

T !

Fig. 28

4.6.4 La testata di raccolta CHAMPION 3000 puo’ essere

equipaggiata opzionalmente di un dispositivo di ,,Gui-
da automatica”. In queto caso la trincia dovra’ dis-
porre di un sistema indrostatico ZF.

Verificare ad intervalli regolari lo scarto fra | bracc
tastatori:

Scarto massimo = 25 mm.

——— Scarto minimo = 3 mm.

Fig. 29




5. Informazioni relative all’impiego

5.1

5.2

5.3

5.4.

EVITARE TUTTII CAMEBIAMENTI INUTILI Al REGI-
MI DI ROTAZIONE

Contrariamente al sistema tradizionale, si raccoman-
da di mantenere costante il regime dei tamburi an-
che durante le manovre sulle testate dei campi al fine
di non sollecitare il sistema di trasmissione,

Innestare la testata
a macchina vuota

In funzione della forte inerzia prodotta dai
tamburi e’ importante innestare la testata
ad un basso regime di giri ed a macchina
completamente vuota.

Regime dei tamburi di alimentazione
| tamburi di alimentazione dovranno ruotare alle se-
guenti velogita’;

MAIS ALLETTATO 18-22 Li/min.
MAIS IN PIEDI 20-22 Lmin.
CERALLI 25-27 Uimin,

Il raccolto dei cerali richiede un regime piu' elevato in
guanto lo sfalcia di piante sottili richiede maggior
velocita® all'apparato di taglio. Per infarmazioni piu
dettagliate consultare i campitole 4.1, 4.2, 4 3e 4.4

Flusso di raccolta

Per una buona alimentazione della testata &' impor-
tante che nel canale di alimentazione si mantenga
una buona massa di prodotto. E' pertanto importante
che, specialmente su mais corto o cerali, I'avanza-
mento della trincia mantenga una velocita’ elevata,
Una o due file di mais non dovrammo mai essere nella
parte centrale della testata, ma piuttosto su un solo
tambure. Questo alfine di impedire la caduta di alcuna
piante e facilitare 'alimentazione. Vedere figura 30

5.5

La raccolta di Mais a piante corte

Per ottenere un flusso di raccolta regolare in lavoro
su mais corto si consiglia, oltre ad aumentare la
velocita’ di avanzamento, di abbassare all'indietro
I'arco di protezione come indicato in fig, 31.
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S. Informazioni relative all’impiego

5.6 LA RACCOLTA DEL MAIS ALLETTATO
E' impossibili dare istruzioni precise essends molto

diverse le condizioni in cui ¢i si puo’ trovare ad ope-
rare.

INDICAZIONI GENERALI
1,

L_ﬁperatcre deve studiare attentamente la posi-
zione del prodotto e valutare come reagisce agli
organi di raccolta.

2. Dopo alcune prove potra’ stabilire quale direzione
e' piu’ favorevole alla raccolta.

3. Alcuni mais potranno essere affrontati di punta
mentre in altri casi cio’ risultera’ impossibile.

4. In alcune situazioni risultera’ vantaggioso racco-
glere il mais di schiena anche se cio’ procurera’
la perdita di alcune piante.

5. Nella maggior parte dei casi si dovra’ atfrontare |l
prodotto piegato di lato. Vedere fig. 34.
Se l'allettamento e’ pronunciato non lavorare a
macchina piena ma prendere solo 3 file
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ATTENZIONE

Si raccomanda di utilizzare | puntali alzaspighe
cat. 57517. Vedere fig. 33.
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6. Lavorare sempre a velocita' di avanzamento ele-
vata e al piu’ basso regime possibile dei tamburi
di alimentazione al fine di ottenere un flusso di
raccalta regolare.
PERICOLO
Non aiutare mai I'introduzione del prodotto
utilizzando mani o piedi

7. Llinversione del senso di rotazione va effettuato
lentamente ed a bassao regime al fine di evitare la
totale espulsione del prodotio gia' incamerato.
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Ecco alcuni cansigli relativi al regime dei tamburi di alimen-

lazione;
g,

10.

Per la raccolta del mais allettato @' conveniente
manteneare un regime

SOTTO | 20 GIRIMIN,

Questo regime potra’ faciimente essere control-
lato per mezzo di un orologio.

Quel che conta ' il regime all'innesto dell'albero
di rinvio della testata (vedere fig. 35). Questo
dovra' essere di circa 330/370 giri/min.

CLAAS:
Scegliere il rapporto piu’ basso per la trasmissio-
ne della testata

. JOHN-DEERE:

Dato che | vari modelii danno regimi diversi &'
oppartuno controllare il regime della Vostra macg-
china e seguire le indicazioni riportate nella tabel-
la 13.

MNota:

| regimi indicati sono intesi von la trincia sotto
carico. A vuoto tali valori risulteranno superiore
del 4/6 %.

12. MENGELE:

MNel caso della trincia Mengele, | regimi della te-
stata sono determinati in funzione della lunghez-
za di taglio impostata. Per Ia riduzione dei regimi,
In-caso di lavoro su mais allettato. attenersi alie
indicazioni riportate nella tabella 14 di guesto
manuale.

13, NEW-HOLLAND:

Per la trasmissione di questa macchina abbiamo
preso come base un regime u vuoto di 490 gi-
rifmin. (corrispondenti a circa 466 gin/min. sotto
carico).

La trasmissione della testata prevede un pignone
superiore a 14 denti ed uno inferiore a 17 denti
In funzione delle misurazioni che effettuerete sui
tamburi di alimentazione, potrete ridurre il regime
sostituendo il pignone superiore a 14 denti con
urno a 13 denti cat. 57015,

Fig.-35
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5.7 Informazioni relative alla
accolta dei cereali

5.7.1 Dato il crescente sviluppo nella produzione di insilato

di piante intere (insilato di triticale, orzo, frumento;
favo, colza, erba medica ecc.) abbiamao sviluppato un
equipaggiamento supplementare che e’ utilizzabile, in
determinate condizioni, per migliorare la raccolta.
Concepita in origine per la raccolta di piante a fusto
grosso (mais), la CHAMPION puo’ essere molto bene
utilizzata per la raccolta dei cereali sempre che sus-
sistano le condizioni favorevoli (prodotti secchi ed in
piedi) e vengano rispettate le seguenti istruzioni

| principi costruttivi e la specifica concezione del si-
stema implica la necessita’ di accettare un compro-
messo per quanto riguarda |'altezza di taglio.

Il prodotio secco. anche se allettato, potra’ esere
raccolto se le condizioni del terreno sono favorevali,
In condizioni estreme (raccolto allettato, molle e umi-
do. coltivato su un terreno sabbioso), e’ indispensai-
ble che |'operatore disponga di approfondita
esperienza per quanto riguarda la scelta dei regimi di
rotazione e del senso di avanzamento,
Indispensabile sara’ I'utilizzazione dei puntali alza-
spighe,

5.8 La raccolta di colza da insilaggio &' possibile se

talune condizioni sono rispettate (per es. altezza di
taglio, basso regime dei tamburi di alimentazione e
basso regime di motore). Contemporaneameante g’
necessario un avanzamento elevate al fine di garan-
tire un flusso di raccolta omogeneo.

Alcune istruzioni da osservare:

5.7.2

5.7.3

5.7.4

5.9.

Puntale divisore speciale:

Per la raccolta dei cereali abbiameo sviluppato un
divisore centrale speciale a forma molto stretta in
grade di rendere il taglio piu’ uniforme. La parte po-
steriore del puntale e piu' corta al fine di favoriri il
trasporto del prodotto verso i rulli di compressione ed
alimentazione. Per richiedere tale puntale indicare il
numero di catalogo 56535,

Raccolta di prodotto estremamente allettato

E' indispensabile |'applicazione dei speciali puntali
alzaspighe. Tali puntali vengono fissati anderiormen-
te ai rastrelli divisori. Tali puntali portane il numero di
catalogo 57517,

La raccolta dei cedreali richiede un regime dei tamburi
ed una frequenza di coppia piu’ elevata rispetto alla
raccolta del mais.

Le informazioni relative ai differenti madelli di trincia
(Claas, John-Deere, Mengele, Ford, New Holland)
sono indicate al capitolo 4.

La raccolta del miglio & in linea di principio possible
ma richiede, come per tutli | raccelti meno comuni,
una certa esperienza da parte dell'utilizzatore.




5.7 Informazioni relative alla
accolta dei cereali

9.7.1 Dato il crescente sviluppo nella produzione di insilato

5.8

di piante intere (insilato di triticale. orzo, frumento
favo, colza, erba medica ecc.) abbiamo sviluppato un
equipaggiamento supplementareche e’ utilizzabile, in
determinate condizioni, per migliorare la raccolta.
Concepita in origine per la raccolta di piante a fusto
grosso (mais), la CHAMPION puo’ essere molto bene
utilizzata per la raccolta dei cereali sempre che sus-
sistano le condizioni favoreveli (prodotti secchi ed in
pledi) e vengano rispettate le seguenti istruzioni.

| principi costruttivi e la specifica concezione del si-
stema implica la necessita’ di accettare un compro-
messo per quanto riguarda l'altezza di taglio.

Il prodotto secco. anche se allettato, potra’ esere
raccolto se le condizioni del terreno sono favorevoli,
In condizioni estreme (raccolto allettato, malle e umi-
do, coltivato su un terreno sabbioso), &' indispensai-
ble che l'operatore disponga di approfendita
esperienza per quanto riguarda la scelta dei regimi di
rotazione e del senso di avanzamento.
Indispensabile sara’ l'utilizzazione dei puntali alza
spighe,

Fig. 37

La raccolta di colza da insilaggio &' possibile se
talune condizioni sono rispetiate (per es. altezza di
taglio, basso regime dei tamburi di alimentazione e
basso regime di motore). Contemporaneamente &'
necessano un avanzamento elevato al fine di garan-
tire un flusso di raccolta omogeneo.

Alcune istruzioni da osservare:

5.7.2

5.7.3

5.7.4

5.9.

Puntale divisore speciale:

Per la raccolta dei cereali abbiame sviluppato un
divisore centrale speciale a forma molto stretta in
grado di rendere il taglio piu’ uniforme. La parte po-
steriore del puntale e piu’' corta al fine di favoriri il
trasporto del prodotto verso i rulli di compressione ed
alimentazionea. Per richiedere tale puntale indicare il
numero di catalogo 56595.

Raccolta di prodotto estremamente allettato

E' indispensabile |'applicazione dei speciali puntali
alzaspighe. Tali puntali vengonao fissati anderiormen-
te ai rastrelli divisori, Tali puntali portane il numero di
catalogo 57517.

La raccolta dei cedreali richiede un regime dei tamburi
ed una frequenza di coppia piu’ elevata rispetto alla
raccolta del mais,

Le informazioni relative ai differenti modelli di trincia
(Claas, John-Deere, Mengele, Ford, New Holland)
sono indicate al capitolo 4.

La raccolta del miglio e in linga di principio possible
ma richiede, come per tutti | raccolti meno comuni,
una certa esperienza da parte dell'utilizzatore




6. Schema die lubrificazione

Ingrassare ogni 50 ore

@)
@
-
®-

Ingrassare ogni 30 ore

e

]

Ingrassare giornalmente

1 litro di olio

Lubrificare a intervalli regolari
tutti | punti di articolazione

Wichtiger Hinwei

| gruppi 1 e 2 sono dotati di speciali frizioni a bagno
d'olio. Per questo motivo deve essere utilizzato, per
questi gruppi, olio idraulico senza additivi.

Per altri tipi di olio utilizzabile vedere |a tabeila al capitolo 6.3.
L'olio standard SAE90 contiene degli additivianti usura e non
dovra’ essere utilizzato per questi gruppi in quanto potrebbe
causare lo slitamento delle frizioni.

6.2 Nei gruppi dal 3 al 6 viene utilizzato clio SAE 30
(vedere tabella 39).
6.3 Tipi di olio che potranno essere utilizzati il luogo del
Westfalen Faorbex A 45"
ARALVITAM UF 48
BPENERGOL HL 48
ESSOESSTIC 46 oder TERESSO 46
MOBILD.T.E. Oel Medium
SHELLTELLUS C 46
TEXACORANDC CEL 46
GRLUPPD i 1 HF!_I—il;'i':atlhTF CAIANTITA s_'.r..':-emr; CakB! WII:'_-;;;:M ad
SUCCESS EONTROLLD

'1 Forbex 446 54 | %0 | 1000 50

2 Farbex A48 5.4 ‘ 500 1000 50

3 SAEQD 1,65 | 50 500 | 80

4 SAES0 1.6 50 500 s |

5 SAESD 23 500 500 50

6 |  saeso 0,35 100 500 50

7 &RASSO 13 1000 100

8 GRASSO 0.5 1000

Fig. 38

6.4 Verificare i livelli dell'olio a intervalli regolan (vedere
tabella)
Il livello nel gruppl 1 e 2 potra’ essere controliato
tramite 'apposita astina P,
Il livello dei gruppi 3 & 4 si controlla tramite i tappi 1 e
2, vedi fig. 40,
1. Per controllare i livelli alzare |la macchina di circa
10 gradi fino a che l'apposito strumento posto
sulla fiancata sinistra risulti in bolla
2. lgruppe 3 & 4 sono indentici.
Entrambi sono dotati di due tappi filettati
ivedi fig. 40)
1 ="foro di riempimento;
2 = foro di controllo livello,
Fig. 39
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3. Con la macchina inclinata di 10 grdi indietro, 6.5 | tappi di controlle P dei gruppi 5 e 6 sono posizionati
svifare il tappo posteriore 2. |l livello e’ corretto se in funzione di un controllo effettuato con la macchina
I'olio arriva al bordo inferiore del fore (vedi fig. 40}, inclinata di 10 gradi all'indietro.

4. Quando si cambia I'olio, versarlo lentamente tra- 6.6
mite il foro di riempimento in modo che vada a
distribuirsi fra i cuscinetti e gli ingranaggi.

Dopo 10 minuti controllare nuovamente il li-
vello dell'olio (vedi cap. 3).

Per la lubrificazione delle trasmissioni a catena fig. @
e 10, utilizzare olio per catene oppure grasso fluido
contenente lubrificante aderente.




7. Controlli e Munuienzlone

La redditivita’' della Vostra nuova CHAMPION dipendera’ in
maniera determinante dalla pericdicita’ della manutenzione
& dalla cura che alla, stessa didicherete: Al fine di evitare
riparazioni onerose, Vi raccomandiamo di rispettare rigoro-
samente le seguenti istruzioni,

7.1 CONTROLLI GIORNALIERI
| rotori a lame e la parte esterna dei tamburi di
alimentazione sono da pulire quotidinamente. Eli-
minare tutte le tracce di foglie, piante e terra.
Controllare lo stato di tutte le 16 lame al disotto di
clascun rotore, in particolar modo subite dopo aver
urtate un astacolo solido.
Ingrassare la macchina seguendo lo schema di lubri-
ficazione.
Serrare tutti i bulloni,
Verficare ad intervalli regolari lo etato dei pulitori (vedi
fig. 43)
Se i pulitori sono consumati o mal fissati faveriscono
I'assorbimento di scorie e implicano inutili sollecitazio-
ni alla trasmissione dei rotori.

7.2 CONTROLLISETTIMANALI
Controllare e serrare tutti | bulloni di fissagagio delle
lame sui rotori,
Ingrassare seguendo lo schema di lubrificazione.
7.3 CONTROLLI ANNUALI
Lavare la macchine e ricoveraria in luogo asciutio.
Rinnovare l'clio nei gruppi, rispettando le quantita’
richieste.
Controllare le varie parti ed il relativo stato di usura.
Crdinare in tempo utile le parti di ricambio originali
necessarie.
Controllare |a frizione di sicurezza.
Controllare i denti diguida L (fig. 46) ed il relativo stato
di usura,

7.4 CONTROLLIPRIMA DELLA NUOVA STA-
GIONE

Rileggere il manuale operativo. Far girare la macchi-
na e controllare eventuall giochi o perdite di olio.
Ingrassare completamente la machhina. Controllare
la frizione, vedi cap. 4. Serrare i bulloni delle lame.
Controllare I'usura delle lame con le misure di fig. 45,
Controllare i pulitori (fig. 43 e 44),

L

Fig. 46

B

7.5 MANUTENZIONE DEI TAMBURI DI ALIMENTAZIO-
MNE E DELLE PUNKTE DIVISORI

Corpi estranel possono danneggiare ¢ deformare
gueste parti

E' estremamente importante controllare, ad intervalli
regolan, lo stato ed eventualmente raddrizzare la
parte deformata Z mantenendo il gioco indicato in
figura 46.
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Fig. 42
L  PULITORE
Fig. 43
MONTAGGIO DEL PULITORE
‘j Mr .':l'. Ga5=8v
L o 133 er::;mé»w
Fig. 44

REGOLAZIONE TENSIONE
BULLONI

Controllare tutti i bulli regolarmente. Se necessario ser-
rare alle tensioni sottoindicate.

BULLONIMETRICI

diameairo

mim manwenio di Torsione Nr'-
14 &8 10.9

5 mm [ 7]

B mm 11 17

8 mm 28 40

10 mm 55 BO
12:mm 95 140
i6.mm 235 350




7.6 INFORMAZIONI RELATIVE AL MONTAGGIO DEI
GRUPPI1E302E4
La figura 48 mostra lo schema della coppia di giun-
zicine neigruppi 1e3o02e 4.
Frima del montaggio controllare 10 stato dell'anello di
tenuta 338 x 2, pos. 1 |l bullone pos. 2 e un bullpne
spezciale autobloccante M 12 x 300 - 100 - V e deve
essere serrato, con Loctite, ad una torsione di 130

Fig. 47 ) h @ﬂ'/%)

Fig. 49

7.8 INFORMAZIONI RELATIVE AL MONTAGGIO DEL-
LO SCATTO LIBERO NEI ROTORI FALCIANTI
Prima del montaggio controllare il senso di rotazione
(verso destra o verso sinistra) come pure la posizione
della molla lamellare 50810 (vedi fig. 49). Utilizzare
esclusivamente grasso fluido non resinonso di ottima
qualita’,

7.7 INFORMATZIONIRELATIVE AL MONTAGGIO DEL
RULLO DI ALIMENTAZIONE FIG. 50
Si raccomanda, in fase di rimontaggio, di rispettare il
seguente ordine di lavorazione.

. Montare il rullo

. Montare il supporto senza serrare | bulioni di

fissaggio

. Introdurre i bulloni e le rondelle

. Serrare a fondo i bulloni

. Fissare il carter inferiore

. Serrare i bulloni

. Serrare i bulloni

. Serrare i bulloni con le rondelle

. Serrare i bulloni del supporto

. Montare I'anello di fermao

ma -
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7.6

Fig. 47

Fig. 48

Tk

INFORMAZIONI RELATIVE AL MONTAGGIO DEI
GRUPPI1E302E4

La figura 48 mostra lo schema della coppia di giun-
zZicine neigruppi 1e302e4d.

Frima del montaggio controllare 10 stato dell'anello di
tenuta 32 x 2, pos. 1 Il bullone pos. 2 ' un bullone
spezciale autobloccante M 12 x 300 - 100 - V e deve
essere serrato, con Loctite, ad una torsione di 130
Nm,

L ....u‘q:""'-"' Yy '_'—...____--'

_8=
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7.8

INFORMATZIONI RELATIVE AL MONTAGGIO DEL
RULLO DI ALIMENTAZIONE FIG. 50
Si raccomanda, in fase di rimontaggio, di rispettare il
seguente ordine di lavorazione.
1. Montare il rullo
2. Montare il supporto senza serrare i bulioni di
fissaggio
. Introdurre i bulloni e le rondelle
. Serrare a fondo | bulloni
. Fissare il carter interiore
. Serrare i bulloni
. Serrare | bulloni
. Sarrare i bulloni con le rondelle
. Serrare i bulloni del supporto
. Montare I'anello di fermo

D 0o = T h b L

il

INFORMAZIOMNI RELATIVE AL MONTAGGIO DEL-
LO SCATTO LIBERO NEI ROTORI FALCIANTI
Prima del montaggio controllare il senso di rotazione
(verso destra o verso sinistra) come pure la posizione
della molla lamellare 50810 (vedi fig. 49). Utilizzare
esclusivamente grasso fluido non resinonso di ottima
qgualita’.
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7.9 LAVORI DI MONTAGGIO A LIVELLO DEI
GRUPPI1E2

7.9.1 Questi gruppi dispongono di speciali frizioni a bagno
d'olio dotate di due dischi lamellari in bronzo (pos. 39)
che proteggong la trasmissione in caso di bloccaggio
dei tamburi di alimentazione,

7.9.2 Se si rendesse necessario lo smontaggio di queste

frizioni, si raccomanda di seqguire il seguente ordine
di lavorazione;

1. Smentare il gruppo completo.

2. Togliere I'olio (5.4 It. Westfalen ,Forbex A46";

3. Togliere I'anello di fermo pos. 28 ed il coperchio
pos. 3.

4. Spinggre verso il basso I'albero pos. 10.

5. Togliere la coppiglia pos. 50 ed il dado meriato
pos. 49,

6. Smontare il coperchio pos. 43, I'anello di fermo
ps. 30 ed il supporto pos. 26.

7. Spingere verso il basso l'albero pos, 7. L'accesso
agli elementi della frizione e ora mantenuto libe-

ro.

7.9.3 La ghiera rettificata pos. 10 dovra’ essere scaldata a ) | h @
circa 150 gradi per essere smontata dall'albero. Lo i Westfalen ALs | |
stesso dicasi per le ghiere pos. 16 e 17. In fase di s 3. Liter T
montaggic utilizzare Loctite 270 come materiale di k__'g!"f'}\] } l
it £ LR E | H
fissaggio. \als L A Fig. 53




8. Disturbi e Rimedi

Inconveniente

Possibile causa

Rimedio

1. Eccessiva richiesta di potenza

2. Insufficiente alimentazione del
prodotto

3. Vibrazioni

4. Residui gi foglie ed erba nel canale
di alimentazione (vedi pos. 1 fig. 54)

5. Le piante di Mais si piegano in
avanti prima di essere tagliati
istoppia lunga).

B. | tamburi di alimentazione sono
bloccati mentre | rotor falciantig
irano regolarmente.

7. lrotori falcianti non girano-ma'i
tamburi di alimentazione ruotano
correttamente.

8. 5Siaitamburi di alimentazione che i
rotori falciant song bloccati,

9. Trasmissione a cardano difettosa,

10. La eatena di trasmissiona dell J-D

salta sui pignoni

11. Surriscaldamento eccessivo dei
aruppi

30

a) Lame falcianti consumate
b} ' Pulitari difettosi

a) Accumule di foglhe al disotto dei tambun

b} Accumulo di terra nella zona di
rotazione dei tamburi

¢)  Rotori falcianti sporchi

d) Fulitori difettosi

a) Regime eccessivo dei tambun falciant

by Rotori falcianti deteriorati

c) Pulitori consumati

d) Accumulo di foglie, detriti e terra nella
Zana dei tamburi e rotor

| denti 2 e 3 fig. 55 non rasano
perfettamente i canali 4 e 5 fig. 56 della
cmaera di alimentazione.

a) | puntali divisori song astruiti da
faglie o piante

b} [ pulitori al disotto dei rotori falcianti
sono deteriorati.

Le frizioni nei gruppi 1 @ 2 funzionano
correttamente.

Controllare |a taratura delle frizioni per
mezzo di chiave dinamometrica (ved

figure 58 e 60).

a) Scatto libero difettoso

b) Moalla a lama difettosa

¢) Cattiva qualita’ di grasso nello scatto
libero. Puo' rasscdarsi ed impedire la
giusta funzione alla molla a lama.

a) Frizione ditettosa
A CLAAS e NEW-HOLLAND
sull'albero cardanico
B JOHN-DEERE e MENGELE sul
gruppo longitudinale di rinvio &
b) La taratura delia frizione non &'
regolare

a) Manutenzione insufficiente
b) Taratura irregolare

a) Pignone tendicatena difettoso

b) Pignone tendictena troppo lenta

¢) La taratura dela trizione non e
regolare

a) Mancanza di olic nel gruppo
b) Clic di gualita non idonea nel gruppo
c) Paraolio dilettoso

ar Affilare le lame
b} Sostituire | pulitori

a) Controllare piu’ volte al giorno
b} Fulire i tamburi ed i roton
guatidianamente

a) Regime dei rotori; vedere la relativa
tabella per i differenti modelli
b} ‘edere al punto 2

a) 5isuggerisce di piegare alcuni denti 2
& 3, uno verso I'alto ed uno verso il
basso.

b) Assicurarsi che guesti denti vadano a
rasare i rispettivicanali4 g 5

c) Potrebbe rendersi necessario
allungare tali denti tramite saldatura di
riporto.

d) Fare girare all'indietro la macchina,

a) Pulire | puntali divisori
b) Sostituire i puliton

Immobilizzare | tamburi di alimentazione
e controflare sugli alberi 1 o 2 Ia taratura
che dovra’ corrispandere a 79-88 Nm
(che corrisponde a 2500-2800 sulla
flangia porta tamburi 5). Se la taratura &'
inferiore a 79 Nm serrare il dado 49 di 1/8
di giro.

Una taratura superiore a 88 Nm fara’
perdere | diritti della garanzia.

Informazioni relativi alla fig. 57:

a) Prima del montaggic controllare il
senso di rotazione dello scatto libero
(destra o sinistra)

b}  Controllare la posizions della molla a
lama 50810 (vedi fig. 57).

Lhilizzare esclusivamente grasso di
oftima qualita’

Il non rispetio fara’ perdere i diritti

I Procedere alla revisione delle frizioni.
di ricorso alla garanzia.

a) Controllare I'albero cardanico
b) Procedere alia taratura della frizione
(vedere pagina 16)

a) Sostituire i pezzi
b} Registrare | tendicatena

a)  Verificare | livelll dell'glio
b} Veders lo schema di lubrificazione
¢) Sostituire il pezza




Fig. 57

Fig. 60




Originali mﬁicambi

Bast.-Nr. Benennung Stek.
56995 Rotore fale. comp. sx 1
56994 Rotora falc. comp. dx 1
56992 Rotore fale. nudo dx 1

56993 Rotore falc. nudo sx

JI6868 Cuscinetto a sfere 4
09568 Anello di fermo 4
51800 Rondella 4
51001 Mozzo scatto libero 2

51783 Chiavella 2
50810 Maolla a lama 2
53030 Settore falciante 16
05639 Bullone Gd
03422 Dadeo autobloccante G4
55200 Pastrina 4
55204 Fulitare 4
57518 Bullene d

57519 Bullone
Cinghia dentata

Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtiohn

/

Made in W.Germany

Potete ordinare le parti di ricambio tramite il Viostro Importatore, il Vostro Rivenditore oppure direttamente al Servizio
Ricambi Kemper.

NUMERO TELEFONICO 0 25 63 / 88 36 OPPURE 88 37

Distinti saluti

'Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtlohn

32




Produzione e Programma di Vendita

TESTATE DI RACCOLTA PER TRINCIACARICATRICI SEMOVENTI
TRINCLACARICATRICI PORTATE LATERAL| E RETROVERSE
RACCOGLITRINCIACARICATRICI SPECIALI
CARRI AUTOTRINCIANTI PER SILAGGIO
CARRIAUTOCARICANTI

CARRI SPANDILETAME




